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© Breiten-Einstellvorrichtung und -verfahren fur eine Papierbahn sowie danYrt ausgerustete lithographische 
Rotationspresse 

© Eine Bahnbreiten-EinsteHvorrichtung weist eine Druck- 
kraft-Aufbringeinheit auf zum Aufbringen einer Druckkraft 
auf eine Seitenflache einer Papierbahn, die nacheinander 
durch zwei oder mehr Druckabschnitte gefuhrt ist. Ferner 
kann die Bahnbrerten-Einstellvorrichtung auch aufweisen 
eine Gegendruck-Auf bringeinheit zum Aufbringen eines Ge- 
gendrucks auf die andere Seitenflache der Papierbahn. Die 
Druck-Aufbringeinheit (und die Gegendruck-Aufbringein- 
heit) verformt die Papierbahn in eine weilige Oberflache, die 
eine Verkurzung der Breite der Papierbahn verursacht. Die 
. Einstellfaktoren fur die Papierbreite werden gesteuert durch 
ein automatlsches Steuersystem, welches den Laufzu stand 
der Papierbahn, die Erzeugung von Versetzungen beim 
Druck, etc. erfa&t. 
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Beschreibung 

Die vorlicgende Erfindung betrifft allgemein eine 
Breiten-EiristeUvorrichtung fur eine Papierbahn, welche 
die Breite der Papierbahn fur ein Drucksystem vor ei- 5 
nem Druckabschnitt einstellt Insbesondere betrifft die 
vorliegende Erfindung eine lithographische Rotations- 
presse, die mit wenigstens einer Brdten-Einstellvorrich- 
tung und einer Vielzahl von Druckabschnitten ausgerti- 
stet ist, durch die die Papierbahn nacheinander far den 10 
Druckgeleitetwird 

Eine typische herkommliche lithographische Rota- 
tionspresse, die fur ein Vielfarb-Drucksystem geeignet 
ist, ist beispielsweise in Fig. 22 gezeigt, die eine schema- 
tische AufriBansicht ist Dieses herkdmmliche lithogra- 15 
phische Drucksystem weist eine Vielzahl von Druckab- 
schnitten P auf, von denen jeder zwei Paare einer Kom- 
bination eines Plattenzylinders PC und eines Gummizy- 
linders BC aufweist Die Gummizylinder BC jedes 
Druckabschnitts P sind vertikal angeordnet, und im 20 
Kontakt miteinander. In diesem herkommlichen Druck- 
system sind vier Gruppen von Druckabschnitten P hori- 
zontal parallel angeordnet, wie in Fig. 22 gezeigt Eine 
Papierbahn W wird ebenfalls horizontal durch die 
Druckabschnitte durchgefahrt bzw. durchgeleitet, wo- 25 
bei die Papierbahn W nacheinander zwischen den Paa- 
ren von Gummizylindern PC, BC durchgeftthrt wird, um 
beide Seiten der Papierbahn W zu bedrucken. 

Eine weitere herkdmmliche lithographische Rota- 
tionspresse oder ein Vielfarb-Drucksystem ist in Fig. 23 30 
gezeigt In dieser Zeichnung sind vier Druckgruppen 
jeweils zusammengesetzt aus einem Plattenzylinder PC 
und einem Gummizylinder BC radial um einen Druckzy- 
Hnder IC als gemeinsamen Mittelzylinder angeordnet 
Die Gummizylinder BC sind jeweils im Kontakt mit dem 35 
Druckzylinder IC, um Druckabschnitte P zu bilden. Eine 
Papierbahn W wird langs des Umfangs des Druckzylin- 
ders IC geleitet, so daB die Papierbahn W nacheinander 
durch die vier Druckabschnitte P hindurchgeleitet wird, 
die zwischen den Gummizylindern BC und dem Druck- 40 
zylinder IC definiert sind, um eine Seite der Papierbahn 
W zu bedrucken. 

In den letzten Jahren sind viele Zeitungsverlage dazu 
Ubergegangen, Zeitungen im Vielf arbdruck herauszuge- 
ben und haben somit Bedarf nach der Kapazitat eines 45 
Farbdrucks auf vielen Seiten in einer hohen Geschwin- 
digkeit auf einem begrenzten Druckraum. 

Um solche Anf orderungen zu erf Allen, ist eine weitere 
herkommliche lithographische Rotationspresse fOr ein 
Farbdrucksystem vorgeschlagen worden, wie in Fig. 24 50 
und Fig. 25 gezeigt In diesem Drucksystem weist jeder 
Druckabschnitt P zwei Gruppen eines Gummizylinders 
BC und eines Plattenzylinders PC auf, die symmetrisch 
angeordnet sind, um die Gummizylinder BC in Kontakt 
miteinander zu bringen. Eine Papierbahn W wird verti- 55 
kal durch die vier Druckabschnitte P durchgeleitet, um 
beide Seiten der Papierbahn W in derselben Weise wie 
bei den oben beschriebenen Systemen zu bedrucken. 
Dieser Typ von Drucksystem ist beispielsweise be- 
schrieben in "IFRA Newspaper Techniques English Edi- 60 
tion", Seiten 64 bis 73, April 1988, veroffentlicht durch 
INCA-FIEJ Research Association. 

Papierbahnen, die in unterschiedlichen Drucksyste- 
men verwendet werden, werden allgemein so herge- 
stellt daB Zellstoff asern mechanisch geschnitten und in 65 
feine Teilchen gebrochen werden, im Wasser geldst, 
dehydriert und getrocknet und schlieBlich durch Was- 
serstoffbindung gebunden werden, um Papier in einer 
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Bahn oder einer Blattform zu bilden. Unter feuchten 
Bedingungen neigt jede Zellstoffaser dazu, sich ein we- 
nig unterhalb von 1% in der Lange und 20 bis 30% in 
der Breite auszudehnen. Somit ist die GrdBe der Papier- 
bahn erhdht, und zwar sowohl in Langsrichtung und in 
Querrichtung durch ein Benetzungs- und/oder Bewds- 
serungsverfahren. Die meisten Zellstoffaser von allge- 
mein mechanisch hergesteUten Papierbahnen sind in der 
Langsrichtung der Papierbahn orientiert, so daB Papier- 
bahnen in ihrer Breite erheblich gestreckt bzw. geweitet 
sind 

In einem speziflschen lithographischen Drucksystem, 
welches eine Befeuchtungs- oder Wasserungsoperation 
beim Druck einsetzt, schwillt die Papierbahn durch das 
wahrend der Befeuchtungsoperation zugefflhrte Was- 
ser. Dadurch werden das Bild und die auf die Papier- 
bahn gedruckten Linien ebenfalls in Reaktion auf die 
Schwellung der Papierbahn verformt Bei Drucksyste- 
men, die wenigstens zwei lithographische Druckab- 
schnitte aufweisen, die jeweils mit einer Anfeuchtein- 
richtung verbunden sind, um nacheinander Druckfarben 
auf dieselbe Druckbahn zu drucken, stimmen die be- 
druckten Bilder oder Linien, die durch den ersten 
Druckabschnitt gebildet werden, nicht prfizise mit den 
Bildern oder Linien zusammen, die durch den zweiten 
und spatere Druckabschnitte gebildet werden. Dement- 
sprechend werden gedruckte Materialien geringer Qua- 
nta t erzeugt 

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, eine verbesserte Breiten-Einstellvorrichtung fOr 
eine Papierbahn anzugeben, die mit einem lithographi- 
schen Farbdrucksystem verbunden werden kann, das 
wenigstens zwei Druckabschnitte unter Verwendung ei- 
ner Befeuchtungseinrichtung aufweist, um nacheinan- 
der Bilder und Linien auf dieselbe Papierbahn zu druk- 
ken, und die die Breite der Papierbahn einstellen kann, 
um das vorher gedruckte Bild mit dem nachfolgenden 
Druckbild prazise auszurichten bzw. abzustimmen. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
liegt darin, ein verbessertes Breiten-Einstellverfahren 
fOr eine Papierbahn anzugeben, um nacheinander 
Druckbilder und-Linien auf dieselbe Papierbahn ohne 
irgendwelche Verzerrungen zu drucken. 

Um die oben beschriebenen Aufgaben zu erreichen, 
weist eine Bahnbreiten-Einstellvorrichtung gemaB der 
Erfindung wenigstens eine Druckkraf t-Aufbringeinrich- 
tung an wenigstens einer Papierbahn auf, die nacheinan- 
der durch zwei oder mehr Druckabschnitte hindurchge- 
fQhrtwird. 

Die Bahnbreiten-Einstellvorrichtung kann auch eine 
Einrichtung aufweisen zum Aufbringen eines Gegen- 
drucks auf die Seitenflache der Papierbahn. 

Ein weiteres Merkmal der vorliegenden Erfindung 
liegt darin, dafi das Bahnbreiten-Einstellverfahren we- 
nigstens einen Schritt zum Aufbringen einer Druckkraf t 
auf wenigstens eine Seitenflache einer Papierbahn auf- 
weist, die durch zwei oder mehr Druckabschnitte durch- 
lauft, so daB die Breite der Papierbahn eingestellt wer- 
den kann, um das in dem vorangehenden Druckschritt 
gebildete gedruckte Muster mit dem in den nachfolgen- 
den Druckschritten gebildeten Mustern auszurichten 
bzw. abzustimmen. 

Ferner kann das Bahnbreiten-Einstellverfahren einen 
Schritt zum Aufbringen eines Gegendrucks auf die Sei- 
tenflache der Papierbahn aufweisea 

In der erfindungsgemafien Breiten-Einstellvorrich- 
tung wird die Papierbahn einem Druck von einer 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung langs der Breite der 
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Papierbahn unterworfen. Dieser Druck veranlaBt die gemaBen Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt 

Papierbahn, eine Welle zu bilden, wenn sie zu dem nach- Fig. 19 ist eine schematische Perspektivansicht, wei- 

folgenden Druckabschnitt lauft Diese Wellenbildung che die achtzehnte AusfQhrungsform einer erfindungs- 

fQhrt zu einer Aufhebung der Ausdehnung der Papier- gemaflen Bahnbreiten-Einstellvorrichtungzeigt 

bahn in der Breite aufgrund von Wasser, das von dem 5 Fig- 20 ist eine Querschnittsansicht, die einen weite- 

vorangehenden Druckabschnitt zugefQhrt wird. Daher ren Mechanismus zum Verschieben der Druckkraft- 

kdnnen das Bild und die an dem vorhergehenden Druck- Aufbringungseinrichtung und der Gegendruck-Aufbrin- 

abschnitt gedruckte Linien mit denen der nachfolgen- geinrichtung bezQglich der Papierbahn zeigen. 

den Druckabschnitte zusammenf alien bzw. Qbereinstim- Fig. 21 ist eine schematische Perspektivansicht, die 

men. 10 eine weitere Modification des Druckkraft-Aufbrings- 

Weitere Aufgaben und Merkmale der Erfindung er- tabs zeigen, der fQr die erfindungsgemaBe Breiten-Ein- 

geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor- stellvorrichtung geeignet ist 

zugter AusfQhrungsformen in Verbindung mit der Fig. 22 ist eine schematische Erlauterung, die einen 

Zeichnung. herkdmmlichen Aufbau einer gewdhnlich verwendeten 

Fig. 1 ist eine schematische Erlauterung, die den Ge- 15 lithographischen Rotationspresse zeigt 

samtaufbau einer lithographischen Rotationspresse Fig. 23 ist eine schematische Erlauterung, die einen 

zeigt, die mit einer Vielzahl von Bahnbreiten-Einstell- weiteren herkdmmlichen Aufbau einer gewdhnlich ver- 

vorrichtungen gemaB der Erfindung verbunden ist wendeten lithographischen Rotationspresse zeigt, und 

Fig. 2 ist eine schematische Perspektivansicht, die die Fig. 24 ist eine schematische Erlauterung, die einen 

erste AusfQhrungsform einer erfindungsgemaBen Bahn- 20 weiteren herkdmmlichen Aufbau einer gewdhnlich ver- 

breiten-Einstellvorrichtung zeigt wendeten lithographischen Rotationspresse zeigt, und 

Rg. 3 ist eine schematische Perspektivansicht, welche Fig. 25 ist eine schematische Erlauterung, die einen 

die zweite AusfQhrungsform einer Bahnbreiten-Einstell- weiteren herkdmmlichen Aufbau einer gewdhnlich ver- 

vorrichtung gemaB der Erfindung zeigt wendeten lithographischen Rotationspresse zeigt 

Fig. 4 ist eine schematische Perspektivansicht, welche 25 Eine bevorzugte AusfQhrungsform der vorliegenden 

die dritte AusfQhrungsform einer Bahnbreiten-Einstell- Erfindung wird nachstehend beschrieben in Einzelhei- 

vorrichtung gemaB der Erfindung zeigt ten unter Bezugnahme auf die angehangten Zeichnun- 

Fig. 5 ist eine schematische Perspektivansicht, welche gen. 

die vierte AusfQhrungsform einer erfindungsgemaBen In Fig. 1 ist ein Gesamtaufbau einer lithographischen 

Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt. 30 Rotationspresse gezeigt, die einen ersten bis vierten 

Fig. 6 ist eine schematische Perspektivansicht welche Druckabschnitt PI, P2, P3 und P4 aufweist, welche in 

die fQnfte AusfOhrungsform einer erfindungsgemaBen derselben Weise wie die oben beschriebene herkdmmli- 

Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt che lithographische Farbdruck- Rotationspresse vertikal 

Fig. 7 ist eine schematische Perspektivansicht, welche angeordnet sind, wie in Fig. 25 gezeigt Jeder Druckab- 

die sechste Ausfuhrungsform einer Bahnbreiten-Ein- 35 schnitt weist zwei Gruppen eines Gummizylinders BC 

stellvorrichtung gemaB der Erfindung zeigt und eines Plattenzylinders PC auf, die symmetrisch an- 

Fig. 8 ist eine schematische Perspektivansicht welche geordnet sind, um die Gummizylinder BC in Kontakt 

die siebente Ausfuhrungsform einer erfindungsgema- miteinander zu bringen. Eine Papierbahn W wird verti- 

Ben Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt kal geftihrt von dem ersten Druckabschnitt PI zu dem 

Fig. 9 ist eine schematische Perspektivansicht, welche 40 vierten Druckabschnitt P4. Zusatzlich weist die lithogra- 

die achte AusfQhrungsform einer erfindungsgemaBen phische Rotationspresse, die in Fig. 1 gezeigt ist eine 

Bahnbreiten-Einstelivorrichtung zeigt Vielzahl von Bahnbreiten-Einstellvorrichtungen 20 auf, 

Fig. 10 ist eine schematische Perspektivansicht wel- die nachstehend im Detail unter Bezugnahme auf Fig. 2 

che die neunte AusfQhrungsform einer Bahnbreiten- bis 21 beschrieben sind. 

Einstellvorrichtung gemaB der Erfindung zeigt 45 In Fig. 1 stellt IN und DP ein Farbwerk bzw. eine 

Fig. 1 1 ist eine schematische Perspektivansicht wel- Befeuchtungseinheit dar. 

che die zehnte AusfQhrungsform einer Bahnbreiten-Ein- Die Bahnbreiten-Einstellvorrichtung 20 ist in typi- 

stellvorrichtung gemaB der Erfindung zeigt scher Weise in Fig. 2 gezeigt als eine erste Ausf Qhrungs- 

Fig. 12 ist eine schematische Perspektivansicht, wel- form, wobei die Vorrichtung 20 eine Druckkraft-Auf- 

che die elfte AusfQhrungsform einer erfindungsgema- 50 bringeinrichtung 1 aufweist die einen Druck auf einer 

Ben Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt Seitenflache der Papierbahn W liefert Die Druckkraft- 

Fig. 13 ist eine schematische Perspektivansicht, wel- Aufbringeinrichtung 1 weist eine Vielzahl von Kontakt- 

che die zwdlfte AusfQhrungsform einer erfindungsge- rollen la, lb, 1c, Id, le und If auf, die voneinander um 

maBenBahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt einen regelmaBigen Abstand getrennt und auf einer 

Fig. 14 ist eine schematische Perspektivansicht, wel- 55 Welle lg drehbar montiert sind. Die Welle lg erstreckt 

che die dreizehnte AusfQhrungsform einer erfindungs- sich in der Querrichtung der Papierbahn W und ihre 

gemaBen Bahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt. Enden sind mechanisch mit einem primaren Schiebeme- 

Flg. 15 ist eine schematische Perspektivansicht, wel- chanismus 2 verbunden, um die Kontaktfiache der Rol- 

che die vierzehnte AusfQhrungsform einer Bahnbreiten- len la bis If zu der Welienfiache W und davon weg zu 

Einstellvorrichtung gemaB der Erfindung zeigt eo verschieben. 

Fig. 16 ist eine schematische Perspektivansicht wel- Der erste Schiebemechanismus 3 weist exzentrische 

che die fQnfzehnte AusfQhrungsform einer erfindungs- Buchsen bzw. HQlsen 3a und 3b auf, die drehbar auf 

gemaBenBahnbreiten-Einstellvorrichtung zeigt einem (nicht gezeigten) Rahmen durch Endelemente 

Fig. 1 7 ist eine schematische Perspektivansicht wel- 3aa und 3bb angebracht sind. Ferner sind die exzentri- 

che die sechzehnte AusfQhrungsform einer erfindungs- 65 schen Buchsen 3a und 3b an ihren Enden mit Endzahn- 

gemaflen Bahnbreiten- Einstellvorrichtung zeigt radern 3c bzw. 3d versehen, die mit den verbundenen 

Fig. 18 ist eine schematische Perspektivansicht wel- Buchsen 3a und 3b gedreht werden. Eine Hilfswelle 3e 

che die siebzehnte AusfQhrungsform einer erfindungs- erstreckt sich langs der Breite der Papierbahn W und ist 
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parallel zur Welle lg derart angeordnet, daB die Papier- 
bahn W zwischen der Welle lg und der Hilfswelle 3e 
hindurchgefuhrt ist Die Endzahnrfider 3c und 3d sind in 
Eingrif f nut Endzahnradern 3f und 3g, die an den Enden 
der Hilfswelle 3e befestigt sind 

Das Endzahnrad 3f ist ferner versehen mit einem 
Schneckenrad 3h, das einstUckig mit dem Endzahnrad 3f 
gedreht wird Das Schneckenrad 3h ist in Eingriff mit 
einer Schnecke 3i, die an einer Welle der Antriebsein- 
richtung 3j befestigt ist 

Die Antriebseinrichtung 3j wird gesteuert durch eine 
Steuereinrichtung 4, die elektrisch durch eine Eingabe- 
einrichtung 4a, z. B. ein Keyboard bedient wird, und eine 
primfire Erfassungseinrichtung 4b fur verschiedene Be- 
triebsinformationen, z. B. die Drehzahl eines Hauptmo- 
tors 50, der die Laufgeschwindigkeit der Papierbahn W 
bestimmt Die Steuereinrichtung 4 ist ferner elektrisch 
verbunden mit einer zweiten Erfassungseinrichtung 4c, 
zum Erfassen von Verschiebungen bzw. Versetzungen 
in dem gedruckten Muster auf der Papierbahn W, bei- 
spielsweise der Differenz zwischen dem Schergrad an 
dem Mittelbereich der Papierbahn und dem an den Sei- 
tenenden der Papierbahn W, und einer dritten Erfas- 
sungseinrichtung 4d zum Erfassen der Rotationsphase 
der exzentrischen Buchse 3a. Ferner ist die Steuerein- 
richtung 4 verbunden mit einer Antriebseinrichtung 3j. 
Die Erfassungseinrichtung 4c weist ein MeBelement 4e 
auf. 

Trotzdem zeigt Fig. 2 ein Beispiel des Steuersystems 
unter Verwendung der Steuereinrichtung 4, die nur mit 
dem ersten Schiebemechanismus 3 aus Vereinfachungs- 
grunden verbunden ist Die Steuereinrichtung kann mit 
einer Vielzahl von Schiebemechanismen 3 verbunden 
werden, die in Fig. 2 gezeigt sind Zusatzlich kann die 
Steuereinrichtung 4 mit der Antriebseinrichtung 3j und 
den Erfassungseinrichtungen 4b, 4c und 4d durch ir- 
gendeinen Typ von Funkverbindungssystem verbunden 
werden. 

Fig. 3 bis Fig. 7 zeigen die sechste Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung, die verschiedene Konfigu- 
rationen der Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 der 
Breiten-Einstellvorrichtung einsetzen. In diesen Zeich- 
nungen sind die Steuereinrichtung 4 und sowohl die 
Antriebs- als auch Erfassungseinrichtung, die mit der 
Steuereinrichtung 4 verbunden sind, nicht gezeigt, da 
diese Mechanismen im wesentlichen so aufgebaut sind, 
wie die erste Ausfuhrungsform. 

In Fig. 3 weist die Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 
der zweiten Ausfuhrungsform eine Kontaktwelle lh mit 
einer Vielzahl von konvexen Abschnitten auf. Diese 
Kontaktwelle lh ist in der Querrichtung der Papierbahn 
W erstreckt und ihre Enden sind drehbar gelagert durch 
exzentrische Buchsen 3a' und 3b' durch Lager le und li 
(eine Seite ist nicht gezeigt). 

In Fig. 4 weist die Druclckraft-Aufbringeinrichtung 1 
der dritten Ausfuhrungsform eine Vielzahl von Bfirsten- 
walzen la' und lb', lc', Id', le' und If auf, die voneinan- 
der in einem regelm&Bigen Abstand getrennt und dreh- 
bar auf der Welle lg in derselben Weise wie die erste 
Ausfuhrungsform montiert sind 

Mit Fig. 5 weist die Druckkraft-Aufbringeinrichtung 
1 der vierten Ausfuhrungsform eine Kontaktwelle lh' 
mit einer Vielzahl von BOrsten-Konvexabschnitten auf. 
Dieser Kontakt lh' ist in der Querrichtung der Papier- 
bahn W erstreckt und ihre Enden sind drehbar gelagert 
durch exzentrische Buchsen 3a und 3b durch Lager li 
und li (eine Seite ist nicht gezeigt). 

In Fig. 6 weist die Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 



der fttnften Ausfuhrungsform eine Vielzahl von nocken- 
fdrmigen Elementen lj, Ik, 11, lm, In und lo auf, die 
voneinander in einem regelmSBigen Intervall getrennt 
und fest auf einer Welle lg in derselben Weise wie die 
5 erste Ausfuhrungsform montiert sind Jedes der nocken- 
fOrmigen Elemente hat eine glatte Oberfl&che, die in 
Kontakt mit der Wellenoberflache in der vorbestimm- 
ten selben Steilung gebracht wird 
In Fig. 7 weist die Dnickkraft-Aufbringeinrichtung 

io der sechsten Ausfuhrungsform eine Kontaktwelle lp 
mit einer Vielzahl von partiellen Konvexabschnitten mit 
glatten Oberflachen auf. Diese Kontaktwelle lp ist in 
der Querrichtung der Papierbahn W erstreckt und ihre 
Enden sind drehbar gelagert durch exzentrische Buch- 

15 sen 3a und 3b. 

Fig. 8 zeigt die Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 der 
siebenten Ausfuhrungsform, welche ein Fluid-AusstoB- 
system verwendet In dieser Ausfuhrungsform ist das zu 
verwendende Fluid komprimierte Luft Die Druckkraft- 

20 Aufbringeinrichtung 1 weist ein Fluid- Versorgungsrohr 
Iw auf, das in der Querrichtung der Papierbahn W er- 
streckt ist und deren eines Ende geschlossen ist Ferner 
weist das Fluid- Versorgungsrohr lw einen Gruppe von 
Fluid -Auswerfern lq, lr, Is, It, lu und lv auf, die vonein- 

25 ander in einem regelm&Bigen Abstand auf dem Rohr lw 
getrennt sind 

Beide Enden des Fluid-Versorgungsrohrs lw sind me- 
chanisch mit einer primaren Antriebseinheit 3 verbun- 
den, um die Fluidauswerfer lq, lr, Is, It, lu und lv zu der 

30 Papierbahn W hin und von dieser weg zu verschieben. 
Das offene Ende des Rohrs lw ist mit einer Fluidquelle 
60 fiber eine Fluidleitung verbunden, die mit einem 
Fluidmengen-Regulierer 5 versehen ist, z. B. einem Ven- 
til, und einer Drucksteuereinheit 6, um den AusstoB- 

35 druck des Fluids zusteuern. 

In dieser Ausfuhrungsform weist die primare Schie- 
beeinrichtung 3 aufnehmende Schraubenelemente 3k 
und 3k auf, die an dem Fluid- Versorgungsrohr lb nahe 
beider Enden befestigt sind, sowie au&ere Schrauben- 

40 elemente 31 und 31, die mit den aufnehmenden Schrau- 
benelementen 3k, 3k im Eingriff sind. Das fiuBere 
Schraubenelement 31 ist ferner verbunden mit einem 
Zahnrad 3m, das mit einem Antriebsrad 3n im Eingriff 
ist Das Antriebsrad 3n wird durch einen Motor 30 ange- 

45 trieben, der in Fig. 8 nicht gezeigt ist 

Der Motor 30 wird durch eine Steuereinrichtung 4 
gesteuert, die elektrisch durch eine Eingabeeinrichtung 
4a betrieben wird z. B. ein Keyboard, sowie eine prima- 
re Erfassungseinrichtung 4b fur verschiedene Betriebs- 

50 informationen, z. R die Geschwindigkeit eines Haupt- 
motors 50, der die Vorschubgeschwindigkeit der Papier- 
bahn W darstellt Die Steuereinrichtung 4 ist ferner 
elektrisch verbunden mit einer zweiten Erfassungsein- 
richtung 4c zum Erfassen von Verschiebungen bzw. 

55 Versetzungen in dem gedruckten Muster auf der Pa- 
pierbahn W, beispielsweise der Differenz zwischen dem 
Schergrad an dem Mittelbereich der Papierbahn und 
dem an den Seitenenden der Papierbahn, und einer drit- 
ten Erfassungseinrichtung 4f zum Erfassen des Ab- 

60 stands zwischen den Fluidauswerfern lq bis lv und der 
Papierbahn W, beispielsweise der Anzahl der Drehun- 
gen des aufieren Schraubenelementes 31, und einer vier- 
ten Erfassungseinrichtung 4g zum Erfassen des Fluid- 
drucks und der AusstoBgeschwindigkeit des von den 

65 Fluidauswerfern lq bis lv ausgestofienen Fluids, bei- 
spielsweise der Reguliergeschwindigkeit des Ventils 5 
und des Regulierers & Ferner ist die Steuereinrichtung 4 
verbunden mit dem Motor 30 und automatischen 
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Steuereinheiten 5a und 6a fQr das Ventil 5 und den Re- 
gulierer 6. Die Erfassungseinrichtung 4c weist ein MeB- 
element 4e auf. Auf der anderen Seite ist die Steuerein- 
richtung 4 elektrisch verbunden mit einem weiteren 
Motor 30 flber eine Leitung M und mit einer weiteren 
Erfassungseinrichtung 4f, um den Abstand zwischen den 
Fluidauswerfern Iq bis lv und der Papierbahn W durch 
eine Leitung E zu erfassen. 

Obwohi Fig. 8 zeigt, daB die Steuereinrichtung 4 nur 
mit der primaren Schiebeeinrichtung 3 verbunden ist, 
gehOren der Fluidmengen-Regulierer 5 und die Druck- 
steuereinheit 6 zu einer Breiten-Einstellvorrichtung und 
die Steuereinrichtung 4 ist elektrisch verbunden mit ei- 
ner ahnlichen Einrichtung und Elementen, die zu der 
anderen Bahnbreiten-EinsteUvorrichtung gehdren, um 
die Breiten-Einstelloperation in dem gesamten Druck- 
system, das in Fig. 1 gezeigt ist, durchzufflhren. 

Alternativ kann die Steuereinrichtung 4 mit diesen 
Erfassungseinrichtungen und Antriebseinrichtungen 
durch eine beliebige herkdmmliche Funkeinrichtung 
verbunden werden. 

Fig. 9 bis Fig. 19 zeigen die achte bis achtzehnte Aus- 
f uhrungsform der vorliegenden Erfmdung, die eine Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung zus&tzlich zu der Druck- 
kraft-Aufbringeinrichtung der Breiten-Einstellvorrich- 
tung einsetzen. Die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 
wird dargestelit durch ein Bezugszeichen 2, das in ver- 
schiedenen Konfigurationen gefindert werden kann, um 
den Gegendruck auf die andere Seitenflache aufzubrin- 
gen, aufgebracht mit dem Druck durch die Druckkraft- 
Aufbringeinrichtung 1, die gezeigt ist in Fig. 9 bis 
Fig. 19. 

Fig. 9 zeigt die achte Ausf uhrungsform, bei der eine 
Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 dem Aufbau der 
Bahnbreiten-Einstellvorrichtung hinzugefugt ist, die in 
Fig. 2 gezeigt ist Diese Gegendruck-Aufbringeinrich- 
tung 2 weist eine Welle 2f auf, die parallel zu der Welle 
le der Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 erstreckt ist 
und oberhalb der Papierbahn- Bewegungsrichtung posi- 
tioniert ist, und zwar ein wenig tiefer als die Welle lg in 
Fig. 9. Auf der Welle 2f sind eine Vielzahl von Kontakt- 
rollen 2a, 2b, 2c, 2d und 2e in einem regelm&fiigen Ab- 
stand voneinander getrennt und drehbar darauf mon- 
tiert Es ist zu beachten, daB die Kontaktrollen 2a, 2b, 2c, 
2d und 2e bezuglich der Kontaktrollen la, lb, lc, Id und 
le auf der Welle lg in der Querrichtung der Papierbahn 
Wverschoben sind 

Die Welle 2f ist exzentrisch gelagert an ihren Enden 
durch exzentrische Buchsen 3p und 3q, die drehbar auf 
einem Rahmen (nicht gezeigt) durch Endelemente 3pp 
und 3qq angebracht sind Die Welle 2f wird einstfickig 
gedreht mit den exzentrischen Buchsen 3p und 3q. Fer- 
ner ist die Welle 2f mechanisch verbunden mit einer 
primaren Schiebeeinrichtung 3 durch Zahnr&der 3r und 
3s, die mit Zahnradern 3c bzw. 3d kammen. Somit kann 
die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 zu der Papier- 
bahn W hin und von dieser weg bewegt werden gemafl 
der Bewegung der Schiebeinrichtung 3. 

Die anderen Elemente sind in derselben Weise wie die 
in Figur 2 gezeigte erste Ausfflhrungsform aufgebaut 
Obwohi Fig. 9 die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 
oberhalb der Papierbahn-Bewegungsrichtung bezuglich 
der Druck-Aufbringeinrichtung 3 posiuoniert zeigt, ist 
die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 nicht auf diese 
Oberhalbposition beschrankt Die Gegendruck-Auf- 
bringeinrichtung 2 kann unterhalb oder gegenflber der 
Druck-Aufbringeinrichtung 1 posiuoniert werden. Al- 
ternativ kann die Gegendnick-Aufbrmgeinrichtung 2 



von der oben beschriebenen Schiebeeinrichtung 3 ge- 
trennt bzw. isoliert werden und durch eine zusfitzliche 
Schiebeeinrichtung aktiviert werden, d h. eine zweite 
Schiebeeinrichtung (nicht gezeigt) mit demselben Me- 
5 chanismus, wie in Fig. 2 gezeigt Die zweite Schiebeein- 
richtung kann durch die Steuereinrichtung 4 synchron 
mit der ersten Schiebeeinrichtung oder einer zusatzli- 
chen Steuereinrichtung gesteuert werden (nicht ge- 
zeigt), die elektrisch verbunden ist mit der Steuerein- 

io richtung4. 

Fig. 10 bis Fig. 14 zeigen die neunte bis dreizehnte 
Ausfflhrungsform der vorliegenden Erfmdung, die ver- 
schiedene Konfigurationen der Druckkraft-Aufbringe- 
inrichtung 1 und der Gegendruck-Aufbringeinrichtung 

is 2 der Breiten-Einstellvorrichtung einsetzen. Mit diesen 
Zeichnungen sind die Steuereinrichtung 4 und die An- 
triebs- und Erfassungseinrichtung, die mit der Steuer- 
einrichtung 4 verbunden sind nicht gezeigt, da diese 
Mechanismen im wesentlichen so wie in der achten Aus- 

20 fflhrungsform aufgebaut sind 

Die Breiten-Einstellvorrichtung, die in Fig. 10 gezeigt 
ist weist eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 mit ei- 
ner Kontaktwelle lh mit einer Vielzahl von Konvexab- 
schnitten auf. Diese Kontaktwelle lh ist in der Querrich- 

25 tung der Papierbahn W erstreckt und ihre Enden sind 
drehbar gelagert durch exzentrische Buchsen 3a und 3b 
durch Lager le und li (eine Seite ist nicht gezeigt). 

In Fig. 10 weist eine Gegendruck-Aufbringeinrich- 
tung 2 eine Welle 2g auf, die parallel zur Welle lh der 

30 Dnickkraft-Aufbringeinrichtung 1 erstreckt und ober- 
halb der Papierbahn-Bewegungsrichtung positioniert 
ist, und zwar ein wenig tiefer als die Welle lh in der 
Zeichnung. Eine Vielzahl von Kontaktrollen, die auf der 
Welle 2g gebildet sind sind bezuglich der Kontaktrollen 

35 auf der Welle lh in der Querrichtung der Papierbahn W 
verschoben. Die Welle 2g ist exzentrisch gelagert in 
ihren Enden durch exzentrische Buchsen 3p und 3q 
durch Lager 2h und 2h (eines ist nicht gezeigt). Die 
anderen Elemente sind aufgebaut in im wesentlichen 

40 derselben Weise wie die in Fig. 9 gezeigte achter Aus- 
fflhrungsform. 

In Fig. 1 1 weist eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung 
1 der zehnten Ausfflhrungsform eine Vielzahl von Bflr- 
stenwalzen la', lb', lc', Id', le' und If auf, die voneinan- 

45 der in einem regelm&Bigen Intervall getrennt und dreh- 
bar auf einer Welle lg montiert sind Eine Gegendruck- 
Aufbringeinrichtung 2 dieser Ausfflhrungsform weist ei- 
ne Welle 2f auf, die parallel zur Welle lg der Druck- 
kraft-Aufbringeinrichtung 1 erstreckt und oberhalb der 

50 Papierbahn-Bewegungsrichtung positioniert ist und 
zwar ein wenig tiefer als die Welle lg in der Zeichnung. 
Eine Vielzahl von Bflrstenwalzen 2a' bis 2f , die drehbar 
auf der Welle 2f angebracht sind sind bezuglich der 
Bflrstenwalzen la' bis If auf der Welle lg in der Quer- 

55 richtung der Papierbahn Wverschoben. 

In Fig. 12 weist eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung 
1 der elf ten Ausf uhrungsform eine Kontaktwelle lh' mit 
einer Vielzahl von Bursten-Konvexabschnitten auf. Die- 
se Kontaktwelle lh' ist in der Querrichtung der Papier- 

60 bahn W erstreckt und ihre Enden sind drehbar gelagert 
durch exzentrische Buchsen 3a und 3b durch Lager li 
und li (eine Seite ist nicht gezeigt). Eine Gegendruck- 
Aufbringeinrichtung 2 dieser Ausfflhrungsform weist ei- 
ne Welle 2g auf, die parallel zur Welle lh' der Druck- 

65 kraft-Aufbringeinrichtung 1 erstreckt und oberhalb der 
Papierbahn-Laufrichtung positioniert ist, und zwar ein 
wenig tiefer als die Welle lh' in der Zeichnung. Eine 
Vielzahl von Bursten-Konvexabschnitten auf der Welle 
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2g* sind bezQglich der Bflrsten-Konvexabschnitte auf selben Weise wie in Fig. 8 gezeigt getrennt sind. Ein 
der Welle lh' m der Quemchtimg der Papierbahn W so Ende des Fluid- Versorgungsrohrs Iw ist mechanisch 
verschoben, daB jeder der Bursten-Konvexabschnitte verbunden mit einer ersten Antriebseinheit 4, um die 
der Welle 2g* zwischen zwei Bflrsten-Konvexabschnit- Fluidauswerfer lq, lr, Is, It, lu und lv zu der Papier- 
ten der Welle lh' positioniert ist Beide Enden der Welle 5 bahn W hin und von dieser weg zu verschieben. Das 
2g' sind drehbar gelagert durch exzentrische Buchsen andere Ende des Fluid-Versorgungsrohrs 1 w ist verbun- 
3p und 3q durch Lager 2h und 2h (eine Seite ist nicht den mit der zweiten Schiebeeinrichtung 7, so daB das 
gezeigt). Die anderen Elemente sind aufgebaut im we- Fluid-Versorgungsrohr lw synchron mit der zweiten 
sentlichen in derselben Weise wie die achte Ausftth- Sduebeeinrichtung7aktiviertist 
rungsform, die in Fig* 9 gezeigt ist 10 Eine Gegendruck- Aufbringeinrichtung 2 dieser Aus- 
Fig. 13 weist eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 fQhrungsform weist ein Fluid-Versorgungsrohr 20 auf, 
der zwdlften AusfOhrungsform eine Vielzahl von nok- das parallel zu dem Rohr iw der Druckkraft-Aufbringe- 
kenformigen Elementen lj, Ik, U Im, In und lo auf, die inrichtung 1 erstreckt und oberhalb der Papierbahn-Ar- 
voneinander in einem regelm&Bigen Intervall getrennt beitsrichtung positioniert ist, und zwar ein wenig unter- 
und drehbar auf einer Welle lg in derselben Weise wie is halb der Welle tw in der Zeichnung. Eine Vielzahl von 
die erste AusfUhrungsfonn montiert sind. Jedes der nok- Fluidauswerfern 2p, 2q, 2r, 2s und 2t, die auf dem Rohr 
kenf6rmigen Elemente hat eine glatte Oberflache, die 20 gebildet sind, sind bezflglich der Fluidauswerfer lq 
im Kontakt mit der Wellenoberflache in vorbestimmter bis lv des Rohrs lw in der Breitenrichtung der Papier- 
selber Lage gebracht ist Eine Gegendruck-Aufbringe- bahn W verschoben. 

inrichtung 2 dieser AusfOhrungsform weist eine Welle 2f 20 Ein Ende des Rohrs 20 ist geschlossen und mecha- 

auf, die parallel zu der Welle lg der Druckkraft-Auf- nisch verbunden mit der zweiten Schiebeinrichtung 7, 

bringeinrichtung 1 erstreckt ist und oberhalb der Pa- um die Fluidauswerfer 2p, 2q, 2r, 2s und 2t, die auf dem 

pierbahn-Laufposition angeordnet ist, und zwar ein we- Rohr 20 gebildet sind, zu der Papierbahn W hin und von 

nig unterhalb der Welle lg in der Zeichnung. Eine Viel- dieser weg zu bewegen. Das andere Ende des Fluid-Ver- 

zahl von nockenfdrmigen Elementen 2i, 2j f 2k, 21 und 2m, 25 sorgungsrohrs 20 ist mit der ersten Schiebeeinrichtung 3 

die auf der Welle 2f angebracht sind, sind bezflglich der so verbunden, daB das Fluid-Versorgungsrohr 20 akti- 

nockenformigen Elemente auf der Welle lg in der Quer- viert wird synchron mit der ersten Schiebeeinrichtung 3. 

richtung der Papierbahn so verschoben, daB jedes der Die offenen Enden der Rohre 1 w und 20 sind mit einer 

nockenfdrmigen Elemente der Welle 2f zwischen zwei Fluidquelle 60 flber eine Fluidieitung verbunden, die mit 

nockenfdrmigen Elementen der Welle 2g positioniert 30 einem Huidmengen-Regulierer 5 versehen ist, z. B. ei- 

ist Die anderen Elemente sind aufgebaut im wesentli- nem Ventil und einer Drucksteuereinheit 6, um den Aus- 

chen in derselben Weise wie die achte Ausfflhrungs- stoBdruck des Fluids zu steuem. 

form, die in Fig. 9 gezeigt ist In der in Fig. 15 gezeigten AusfOhrungsform werden 

In Fig. 14 weist eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung der Druck und die Menge des den Fluid-Versorgungs- 

1 der dreizehnten AusfOhrungsform eine Kontaktwelle 35 rohren lw und 2o zugefflhrten Fluids gleichzeitig ge- 

Ip mit einer Vielzahl von Konvexabschnitten mit glat- steuert durch dasselbe Steuersystem mit einem einzel- 

ten Oberflfichen auf. Diese Kontaktwelle Ip ist in der nen Ventil 5 und einem einzelnen Regulierer 6. Als Mo- 

Querrichtung der Papierbahn W erstreckt und ihre En- difikation dieser AusfOhrungsform werden das Fluid, 

den sind drehbar gelagert durch exzentrische Buchsen welches dem Rohr lw der Druckkraft-Aufbringeinrich- 

3a und 3b. Eine Gegendruck-Aufbrmgeinrichtung 2 die- 40 tung 1 und dem Rohr 2o der Gegendruck-Aufbringein- 

se AusfOhrungsform weist eine weitere Kontaktwelle 2n richtung 3 zugefUhrt wird, unabhangig voneinander 

auf, die parallel zur Welle lp der Druckkraft-Aufbringe- durch zwei Gruppen von Steuereinrichtungen gesteu- 

inrichtung 1 erstreckt und oberhalb der Papierbahn- ert, die zu den jeweiligen Druck-Versorgungsleitungen 

Laufposition positioniert ist, und zwar ein wenig unter- gehdren. 

halb der Welle lp in der Zeichnung. Eine Vielzahl von 45 In dieser AusfOhrungsform weist die erste Schiebe- 

Konvexabschnitten der Welle 2n sind bezflglich der einrichtung 3 ein aufnehmendes Schraubenelement 3 

Konvexabschnitte der Welle lp in der Querrichtung der auf, das auf dem Fluid-Versorgungsrohr 1 w nahe eines 

Papierbahn W so verschoben, daB jeder Konvexab- Endes befestigt ist, und ein ftuBeres Schraubenelement 

schnitt der Welle 2n zwischen zwei Konvexabschnitten 31', das mit dem aufnehmenden Schraubenelement 3k 

der Welle lp positioniert ist Die anderen Elemente sind 50 im Eingriff ist Das auBere Schraubenelement 31' hat 

aufgebaut in derselben Weise wie die achte Ausfflh- einen schraubenlosen Abschnitt, auf dem ein Gleitele- 

rungsform, die in Fig. 9 gezeigt ist ment 3p sich befindet, das auch befestigt ist an dem 

Fig. 15 zeigt eine Gegendruck- Aufbringeinrichtung 2, geschlossenen Ende des Fluid- Versorgungsrohrs 2o der 

die ein Fluid-Auswurfsystem zus&tzlich zu der Druck- eingegriffenen Gegendruck- Aufbringeinrichtung. Das 

kraft-Aufbringeinrichtung 1 der siebenten Ausfflh- 55 auBere Schraubenelement 31' ist ebenso befestigt an 

rungsform verwendet, die in Fig. 8 gezeigt bist Ferner einem Zahnrad 3m, das im Eingriff ist mit einem An- 

ist eine Aktivierungseinrichtung der ersten Schiebeein- triebs-Zahnrad 3n. Das Antriebs-Zahnrad 3m wird 

richtung, die in Fig. 8 gezeigt ist, mechanisch verbunden durch einen Motor 30 angetrieben. 

mit einem Fluid-Versorgungsrohr fflr die Gegendruck- Die zweite Schiebeeinrichtung 7 weist ein aufneh- 

Aufbringeinrichtung 2, um einen zweite Schiebeeinrich- go mendes Schraubenelement 7k auf, das auf dem Fluid- 

tung 7 abzugeben. Versorgungsrohr 2o nahe eines Endes befestigt ist, so- 

In dieser AusfOhrungsform weist die Druckkraft-Auf- wie ein SuBeres Schraubenelement 71', das mit dem auf- 
bringeinrichtung 1 ein Fluid-Versorgungsrohr lw auf, nehmenden Schraubenelement 7k in Eingriff ist Das 
das in der Querrichtung der Papierbahn W erstreckt ist auBere Schraubenelement 71' hat einen schraubenlosen 
und dessen eines Ende geschlossen ist Ferner weist das 65 Abschnitt, auf dem ein Gleitelement 7t im Eingriff ist, 
Fluid-Versorgungsrohr lw eine Gruppe von Fluidaus- das auch befestigt ist an dem geschlossenen Ende des 
werfern lq, lr, Is, It, lu und lv auf, die voneinander in Fluid- Versorgungsrohrs lwderDruck-Aufbringeinrich- 
einem regelmfiBigen Intervall auf dem Rohr lw in der- tung. Das auBere Schraubenelement 71' ist ferner befe- 
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stigt an einem Zahnrad 7m, das im Eingriff ist mit einem 
Antriebsrad 7n. Das Antriebsrad 7n wird durch einen 
Motor 70 angetrieben. 

In dieser Ausffihrungsform werden die Motoren 30 
und 70 gesteuert durch eine Steuereinrichtung 4, die 5 
elektrisch betrieben wird durch eine Eingabeeinrich- 
tung 4a, z. B. ein Keyboard, sowie eine Erfassungsein- 
richtung 4b fur verschiedene Betriebsinformationen, 
z. B. die Geschwindigkeit eines Hauptmotors 50, der die 
Arbeitsgeschwindigkeit der Papierbahn W angibt Die 10 
Steuereinrichtung 4 ist ferner elektrisch verbunden mit 
einer zweiten Erfassungseinrichtung 4c zum Erfassen 
von Scherungen bzw. Versetzungen in dem gedruckten 
Muster auf der Papierbahn W, z. B. die Differenz zwi- 
schen dem Schergrad an dem Mittelbereich der Papier- 15 
bahn und dem an den Seitenenden der Papierbahn W, 
sowie einer dritten Erfassungseinrichtung 4f zum Erfas- 
sen des Abstands zwischen den Fluidauswerfern lq bis 
Iv und der Papierbahn W, beispielsweise der Anzahl der 
Drehungen des fiuBeren Schraubenelementes 31, und 20 
einer vierten Erfassungseinrichtung 4g zum Erfassen 
des Fiuiddrucks und der AusstoBgeschwindigkeit des 
Fluids, das durch die Fluidauswerfer lq bis lv und 2b bis 
2p ausgestoBen wird, beispielsweise der Regulierge- 
schwindigkeit des Ventils 5 und des Regulierers 6. Fer- 25 
ner ist die Steuereinrichtung 4 verbunden mit dem Mo- 
tor 30 und den automatischen Steuereinheiten 5a und 6a 
fur das Ventil 5 und den Regulierer 6. Die Erfassungsein- 
richtung 4c weist ein MeBelement 4e auf. 

Obwohl Fig, 15 zeigt, dafi die Steuereinrichtung 4 nur 30 
mit der ersten Schiebeeinrichtung 3 verbunden ist, ge- 
hdren die zweite Schiebeeinrichtung 7, der Fluidmen- 
gen- Regulierer 5 und die Drucksteuereinheit 6 zu einer 
Breiten-Einstellvorrichtung, und die Steuereinrichtung 
4 ist elektrisch verbunden mit der ahnlichen Einrichtung 35 
und Elementen, die zu der anderen Bahnbreiten-Ein- 
stellvorrichtung gehoren, um die Breiten-Einstellopera- 
tion in dem gesamten Drucksystem, wie in Fig. 1 ge- 
zeigt, durchzufuhreiL Zusatzlich kann die Steuereinrich- 
tung 4 mit der Antriebs- und Erfassungseinrichtung 40 
durch einen beliebigen Typ von Funkverbindungssy- 
stem (nicht gezeigt) verbunden werden. 

Die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 kann unter- 
halb oder oberhalb der Bahn-Laufrichtung oder gegen- 
Uber der Druck-Aufbringeinrichtung 1 positioniert wer- 45 
den. Die erste Schiebeeinrichtung 3 und die zweite 
Schiebeeinrichtung 7 kdnnen unabhangig gesteuert 
werden durch zwei unterschiedliche Steuersysteme. 

Fig. 16 bis 18 zeigen die 15. bis 17. AusfOhrungsform 
der vorliegenden Erfindung, welche verschiedene Kon- 50 
figurationen der Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 
einsetzen, welche eine Kontaktrolle mit einer elasti- 
schen Kontaktflache einsetzen. Die Druckkraft-Auf- 
bringeinrichtung 1, die Steuersysteme fur die Druck- 
kraft-Aufbringeinrichtung 1, und die Gegendruck-Auf- 55 
bringeinrichtung 2 sind aufgebaut in derselben Weise 
wie die Breiten-Einstellvorrichtung 20, die in Fig. 9 ge- 
zeigt ist 

In Fig. 16 setzt die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 
2 eine Luftschlauchrolle bzw. Airbag 2o mit einer fla- 60 
chen Kontaktflache ein. 

In Fig. 17 setzt die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 
2 eine BQrstenwalze 2v mit einer fortlaufenden Bursten- 
flache ein. 

In Fig. 18 setzt die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 65 
2 eine Schwammrolle bzw. Schaumstoffrolle 2b mit ei- 
ner fortlaufenden Schaumstoffflache bzw. Schwammfla- 
che ein. 
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In diesen AusfOhrungsformen erstrecken sich die Rol- 
len bzw. Walzen 2u, 2v und 2w parallel zur Welle lg der 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und sind oberhalb 
der Papierbahn-Laufrichtung positioniert Ihre Wellen 
sind exzentrisch gelagert an ihren Enden durch exzen- 
trische Buchsen 3p und 3q durch Lager 2h und 2h (eines 
ist nicht gezeigt) in der seiben Weise wie in Fig. 9 ge- 
zeigt 

Obwohl diese Ausfuhrungsformen die Kontaktrollen 
2u, 2v und 2w aus Kunststoffmaterial einsetzten, die 
geeignet sind, leicht zu verformen und sich zuriickzubil- 
den, kdnnen die Kontaktrollen harte Oberflachen ha- 
ben, die nicht geeignet sind, verformt zu werden. Bei der 
Verwendung solcher Hartoberfiachen-Rollen sollten 
die Kontaktrollen oberhalb oder unterhalb der Papier- 
bahn-Laufrichtung positioniert werden. 

Fig. 19 zeigt die 18. Ausffihrungsform der vorliegen- 
den Erfindung, welche ein Fluid- Versorgungsrohr als 
Gegendruck-Aufbringeinrichtung und eine Vielzahl von 
Kontaktrollen als Druckkraft-Aufbringeinrichtung wie 
in Fig. 2 gezeigt einsetzt Ferner ist die Gegendruck- 
Aufbringeinrichtung versehen mit einer zweiten Schie- 
beeinrichtung 7. 

Die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 dieser Aus- 
fOhrungsform weist ein Fluid- Versorgungsrohr 20 auf, 
das parallel zum Rohr lg der Druckkraft-Aufbringein- 
richtung 1 erstreckt und oberhalb der Papierbahn-Lauf- 
richtung positioniert ist, und zwar ein wenig tiefer als 
die WeSe Iw in der Zeichnung. Eine Vielzahl von Fluid- 
auswerfern 2p, 2q, 2r, 2s und 2t sind auf dem Rohr 20 
gebildet Ein Ende des Rohrs 20 ist geschlossen und 
mechanisch mit der zweiten Schiebeeinrichtung 7 ver- 
bunden, um die Fluidauswerfer 2p, 2q, 2r, 2s und 2t zu 
der Papierbahn W hin und von dieser weg zu bewegen. 
Das offene Ende des Rohrs 20 ist mit einer Fluidquelle 
60 tiber eine Fluidleitung verbunden, die mit einem 
Fluidmengen- Regulierer 5 versehen ist, z. B. einem Ven- 
til, und einer Drucksteuereinheit 6 zum Steuern des 
AusstoBdrucks des Fluids. 

In dieser AusfOhrungsform weist die zweite Schiebe- 
einrichtung 7 ein aumehmendes Schraubenelement 7k 
auf, das an dem Fluid-ZufOhrrohr 20 nahe einem Ende 
befestigt ist, und ein SuBeres Schraubenelement 71, das 
mit dem aufnehmenden Schraubenelement 7k in Ein- 
griff ist Das auBere Schraubenelement 71 ist ferner be- 
festigt an einem Zahnrad 7m, das mit einem Antriebsrad 
7n in Eingriff ist, das durch einen Motor 70 angetrieben 
wird. 

In dieser AusfOhrungsform wird eine Steuereinrich- 
tung 4 far die Schiebeeinrichtung elektrisch betrieben 
durch eine Eingabeeinrichtung 4a, z. B. ein Keyboard, 
und eine Erfassungseinrichtung 4b fttr verschiedene Be- 
triebsinformationen, z.B. eine Geschwindigkeit eines 
Hauptmotors 50, welche die Bahngeschwindigkeit der 
Papierbahn W darstellt Die Steuereinrichtung 4 ist fer- 
ner elektrisch verbunden mit einer zweiten Erfassungs- 
einrichtung 4c zum Erfassen von Scherungen bzw. Ver- 
schiebungen in dem gedruckten Muster auf der Papier- 
bahn W, z. B. der Differenz zwischen dem Schergrad an 
dem Mittelbereich der Papierbahn und dem an den Sei- 
tenenden der Bahn W, einer dritten Erfassungseinrich- 
tung 4d zum Erfassen der Drehphase der exzentrischen 
Buchse 3a, einer vierten Erfassungseinrichtung 4f zum 
Erfassen des Abstands zwischen den Fluidauswerfern 
2p bis 2t und der Papierbahn W, beispielsweise der An- 
zahl der Drehungen des auBeren Schraubenelementes 
71, und einer funften Erfassungseinrichtung 4g zum Er- 
fassen des Fiuiddrucks und der Auswurf geschwindigkeit 
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bzw. AusstoBgeschwindigkeit des Fluids, das durch die bindung mit den Zeichnungen beschrieben. 
Fluidauswerfer 2p bis 2t ausgestoflen wird, beispielswei- Die Papierbahn W wird in dem Drucksystem, das in 
se die Reguliergeschwindigkeit des Ventils 5 und des Fig. 1 gezeigt ist, so eingestellt, daB die Papierbahn 
Regulierers 6. Ferner ist die Steuereinrichtung 4 ver- nacheinander durch die Druckabschnitte PI, P2, P3 und 
bunden mit den Motoren 3j und 70 und den automati- 5 P4 Iftuft und durch die Betriebszone der Druckkraft- 
schen Steuereinheiten 5a und 6a f Or das Ventil 5 und den Aufbringeinrichtung 1 geleitet wird, oder der Betriebs- 
Regulierer 6. Die Erfassungseinrichtung 4c weist ein zone, die zwischen der Druckkraft-Aufbringeiiuichtung 
MeBelement 4e auf. Die anderen Elemente sind im we- 1 und der Gegendrack-Aufbringeinrichtung 2 der Bahn- 
sentlichen in derselben Weise aufgebaut wie die erste breiten-Einstellvorrichtungen20deFiniertist 
Ausftthrungsform, die in Fig. 2 gezeigt ist 10 Nach oder vor der oben beschriebenen Arbeit wer- 

Obwohl Fig. 19 zeigt, daB die Steuereinrichtung 4 nur den die erforderlichen Informationen beziiglich der Pa- 
mit der ersten Schiebeeinrichtung 3 verbunden ist, ge- pierbahn, z. B. Breite, Material, Dicke und dergleichen in 
hdren die zweite Schiebeeinrichtung 7, der Fluidmen- die Steuereinrichtung 4 durch die Eingabeeinrichtung 
gen-Regulierer 5 und die Drucksteuereinheit 6 zu einer 4a eingegeben. Die Steuereinrichtung 4 gibt ein Akti- 
Breiten-Einstellvorrichtung, und die Steuereinrichtung 15 viersignal an die Antriebsmotoren 3j, 3o oder 7o bezug- 
4 ist elektrisch verbunden mit der fthnlichen Einrichtung Iich des erfaBten Signals von der Erfassungseinrichtung 
und Elementen, die zu den anderen Bahnbreiten-Ein- 4d und 4f, so daB die Dnickkraft-Aufbringeinrichtung 1 
stellvorrichtungen gehoren, urn die Breiten-Einstellope- und/oder die Gegendruck- Aufbringeinrichtung 2 in ih- 
ration in dem gesamten Drucksystem, das in Fig. 1 ge- ren ursprunglichen Positionen positioniert sind, die in 
zeigt ist, durchzuf Ohren. Zusatzlich kann die Steuerein- 20 Reaktion auf die Bahninformationen vorbestimmt sind. 
richtung 4 verbunden werden-mit der Antriebs- und Er- Zusatzlich werden im Falle der Verwendung des 
fassungseinrichtung durch jeden Typ von Funkverbin- Fluid- Versorgungs- und AusstoBsystems die Fluidmen- 
dungssystemen (nicht gezeigt)^ Die Gegendruck- Auf- gen-Steuereinheit 5 und die Fluiddruck-Steuereinheit 6 
bringeinrichtung 2 kann unterhalb oder oberhalb der bezuglich der erfaBten Information von der Erfassungs- 
Bahn-Laufrichtung oder gegentiber der Druckkraft- 25 einrichtung 4g eingestellt, urn das Fluid in dem ur- 
Aufbringeinrichtung 1 positioniert werden. Die erste sprilnguchenZustandsozuzufu1iren,daBdieursprungli- 
Schiebeeinrichtung 3 und die zweite Schiebeeinrichtung che Fluidmenge und der ursprilngliche Fluiddruck in 
7 konnen unabhangig gesteuert werden durch zwei un- Reaktion auf die Information auf der Papierbahn W 
terschiedliche Steuersysteme. vorbestimmt sind. 

Fig. 20 zeigt ein Beispiel des exzentrischen Elements 30 Sodann wird ein Startschaiter (nicht gezeigt) far das 
10 zum Verschieben der Kontaktrollen la bis If und 2a Drucksystem eingeschaltet, um den Bahnbetrieb der Pa- 
bis 2e, der BQrstenwalzen la' bis If und 2a' bis 2e' der pierbahn W und den Druckbetrieb der Druckabschnitte 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und der Gegen- Pl,P2,P3undP4einzuleiten. 

druck- Aufbringeinrichtung 2 beziiglich der Papierbahn. Wenn die Druckabschnitte ihre Dreharbeit beginnen, 
Beispielsweise sind in der Bahnbreiten-Einstellvor- 35 erfaBt die Erfassungseinrichtung 4b die Drehzahl des 
richtung 20, die in Fig. 9 gezeigt ist, die Wellen Ig und 2f Hauptmotors 50, welche die Bahngeschwindigkeit der 
jeweils gelagert durch die exzentrischen Buchsen 3a und Papierbahn W darstellt und gibt die erfaBten Informa- 
3b, 3p und 3q, um die Wellen lg und 2f durch die Dre- tionen der Steuereinrichtung 4 ein. GemftB der Informa- 
hung der exzentrischen Buchsen 3a und 3b, 3p und 3q tion ttber die Bahngeschwindigkeit der Papierbahn W 
exzentrisch zu drehen, so daB die Kontaktrollen la bis If 40 entsprechend der Drehzahl des Hauptmotors 50 gibt die 
und 2a bis 2e gleichzeitig gedreht werden. Die Kontakt- Steuereinrichtung 4 ein Einstellsignal aus, um die 
rollen la bis If und 2a bis 2e kfinnen auch unabhangig Drockkraft-Aufbringeinrichtung 1 und/oder die Gegen- 
angebracht werden auf den Wellen lg und 2f durch das druck- Aufbringeinrichtung 2 aus ihren ursprunglichen 
exzentrische Element 10, das in Fig. 20 gezeigt ist, um Positionen in vorbestimmte EinsteliposiUonen zu ver- 
die Kontaktrollen la bis If und 2a bis 2e bezuglich der 45 schieben. Im Falle der Verwendung eines Fluiddrucks 
Papierbahn W unabhangig zu drehen. werden die Fluidmengen-Steuereinheit 5 und die Fluid- 

Fig. 21 zeigt eine knochige Welle 15, die fflr die Wei- druck-Steuereinheit 6 aus ihrem ursprunglichen Zu- 
len lh und 2g mit Kontaktrollen ersetzt werden kann, stand in einen optimalen Zustand Qberfflhrt 
und far die Wellen lh' und 2g* mit BQrstenwalzen in der An der ersten Druckstation PI wird das erste Bild auf 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und der Gegen- 50 die Papierbahn W gedruckt und gleichzeitig werden 
druck- Aufbringeinrichtung 2 Leerabschnitte der gedruckten Bahn mit Feuchtwasser 

Die Bahnbreiten-Einstellvorrichtung 20 ist nicht be- durch die Leerflache des Gummizylinders BC versorgt 
grenzt auf die oben beschriebenen AusfQhrungsformen. Somit dehnen sich die gen&Bten Fasern der Papierbahn 
Beispielsweise kann die [Combination zwischen der W allmahlich in der Querrichtung der Bahn W aus, wSh- 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und der Gegen- 55 rend sie von dem ersten Druckabschnitt PI zu dem 
druck-Aufbringeinrichtung 2 gemaB Faktoren geandert nachfolgenden Druckabschnitt, dh. zum zweiten 
werden, wie dem Typ der Papierbahn und dergleichen. Druckabschnitt P2 lauft Wenn die Bahn W durch die 
Die flachen Oberfiachenrollen, die in Fig. 16 bis 18 ge- Bahnbreiten-EinsteUvorrichtung 20 lauft, vor dem zwei- 
zeigt sind, konnen als Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 ten Druckabschnitt P2, wird die Bahn W Kontaktdrtik- 
verwendet werden, und die Einrichtung 1, die in Fig. 2 eo ken durch die Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und/ 
bis 8 gezeigt ist, kann verwendet werden als Gegen- oder die Gegendruck-Aufbringeinrichtung 2 so unter- 
druck-Aufbringeinrichtung 2, wie benfitigt Ferner kann worfen, daB die Bahn W in einer welligen Oberfiache 
die automatische Steuereinrichtung 4 ersetzt werden WA verformt ist Die Wellenoberfiache WA ermoglicht, 
durch eine manuelle Steuereinrichtung oder diese bei- daB die primare Breite der zu verringernden Papierwel- 
den Steuereinrichtungen kOnnen selektiv verwendet 65 le W 11, 12, dh. die sich ergebende Breite dargestellt 
werdea wird durch "V, wie in Fig. 2 gezeigt 

Ein typischer Betrieb des Drucksystems unter Ver- Obwohl die Wellenoberfiache WA allmahlich in ihre 
wendung der Breiten-Einstellvorrichtungen wird in Ver- ursprilngliche Form zurUckkehrt, nachdem sie die Bahn- 



DE 43 27 

15 

breiten-EinsteUvorrichtung 20 durchlaufen hat, kann die 
Bahnbreite nicht vollstandig in ihre primare Breite an 
dem nachfolgenden Druckabschnitt P2 zurOckgefOhrt 
werden und die Papierbahn W mit einer Breite, die 
leicht kleiner ist als ihre ursprflngliche Breite, wird in 5 
den nachfolgenden Druckabschnitt (P2) eingef uhrt Da- 
her kann die erweiterte Breite aufgrund des Feuchtwas- 
sers in der nachfolgenden Druckstation (PI) eliminiert 
werden durch die verkttrzte Breite. Im Ergebnis wird die 
Papierbahn W ohne irgendwelche Fehler, z. B. sichtbare 10 
Falten und dergleichen, an dem zweiten Druckabschnitt 
P2 aufgedruckt, so daB das nachf olgende Bild ausgerich- 
tet mit dem vorhergehenden Bild aufgedruckt werden 
kann. Bei derselben Gelegenheit wird der Leerabschnitt 
der Papierbahn mit Feuchtwasser durch die Leerflache 15 
des Gummizylinders BC in derselben Weise wie beim 
ersten Druckabschnitt PI versorgt Als nachstes wird 
die Papierbahn W nach und nach zu dem nachfolgenden 
Druckabschnitt geleitet, dh. dem dritten Druckab- 
schnitt P3 durch eine weitere Bahnbreiten-Einstellvor- 20 
richtung 20, die vor dem dritten Druckabschnitt P3 an- 
geordnet ist In dieser Bahnbreiten-Einstellvorrichtung 
20 wird die Papierbahn W auch derselben Einstellopera- 
tion wie die frtihere Einstelleinrichtung unterworfen. 

Da die Papierbahn W durch die Druckabschnitte PI, 25 
P2, P3 und P4 hindurchgeftthrt wurde und mit gedruck- 
ten Mustern ausgebildet wurde, bekommt die Erfas- 
sungseinrichtung 4c die lnformationen auf den gedruck- 
ten Mustern durch das MeBelement 4e. Wenn die Infor- 
mation nicht in Obereinstimmung ist mit dem vorbe- 30 
stimmten Wert, berechnet die Erfassungsvorrichtung 4c 
die Differenz zwischen den Versetzungen in dem ge- 
druckten Muster in dem Mittelbereich der Papierbahn 
und dem in beiden Seiten der Bahn und dies wird der 
automatischen Steuereinrichtung 4 eingebea GemaB 35 
den Daten von der Erfassungseinrichtung 4c wird die 
Steuereinrichtung 4 ein Steuersignal ausgeben, um die 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und/oder die Gegen- 
druck-Aufbringeinrichtung 2 zu verschieben, um die 
Differenz zu korrigieren. Im Fall des Fluid- Versor- 40 
gungssystems werden die Fluidmengen-Steuereinheit 5 
und die Fluiddruck-Steuereinheit 6 in Reaktion auf das 
Steuersignal von der Steuereinrichtung 4 eingestellt, um 
die Fluidmenge und den der Papierbahn W zugefOhrten 
Fluiddruck einzustellea 45 

In jeder Bahnbreiten-Einstellvorrichtung 20 sollte die 
Position der Druckkraft-Aufbringeinrichtung 1 und/ 
oder der Gegenkraft-Aufbringeinrichtung 2 oder die 
Fluidmenge und der Fluiddruck gegen die Papierbahn 
W angemessen eingestellt sein, in Reaktion auf die 56 
Bahngeschwindigkeit der Papierbahn W, da die gen&B- 
ten Fasern proportional zur Zeit sich ausdehnea In an- 
deren Worten sollte der Einstellgrad durch die Breiten- 
EinsteUvorrichtung 20 groBzugig eingestellt sein, wenn 
die Papierbahn W bei einer geringen Geschwindigkeit 55 
lauft 

GemaB der Bahnbreiten-Einstellvorrichtung 20 kann 
die Bahnbreite an dem nachfolgenden Druckabschnitt 
eingestellt werden konsistent mit der Breite des vorher- 
gehenden Druckabschnitts. Somit konnen die Bildliniea 60 
die auf den ersten bis vierten Druckabschnitt PI bis P4 
gedruckt sind, ausgerichtet miteinander gebildet wer- 
den. 

In dem experimentellen Test, der vom vorliegenden 
Anmelder ausgefiihrt wurde, wurde ein gerolltes Zei- 65 
tungspapier Typ A (Breite 1626 mm) verwendet, um die 
Differenz zwischen dem durch die Bahnbreiten-EinsteU- 
vorrichtung 20 erzielten Effekt, angeordnet wie in 
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Fig. 1, und dem eines herkdmmlichen Aufbaus ohne ei- 
ne Bahnbreiten- Einstelleinrichtung zu klarea Dieser ex- 
perimentelle Test zeigte, daB die Versetzungen (etwa 
2 mm), die in der Breitenrichtung zwischen der ersten 
gedruckten Bildlinie und der vierten gedruckten Bildli- 
nie durch den herkGmmlichen Aufbau erzeugt wurde, 
ganzlich korrigiert werden kann durch die Bahnbreiten- 
EinsteUvorrichtung 20 gemaB der Erflndung. Obwohl 
das Ausdehnungsverhaltnis in der Bahnbreite vom Typ 
der Papierbahn abhangt, kann die Bahnbreiten-Einstell- 
vorrichtung gemaB der Erfindung geeignet ausgleichen, 
um die Versetzungen beim Druck auszuschaltea 

Die automatische Steuereinrichtung 4 kann ersetzt 
werden durch eine herkdmmliche Steuereinrichtung. 

Die vorliegende Erfindung ist nicht beschrankt nur 
auf die oben beschriebenen Ausfuhrungsformen und 
beispielsweise konnen die Druckkraft-Aufbringeinrich- 
tung 1 und/oder die Gegendruck- Aufbringeinrichtung 2, 
die erste Schiebeeinrichtung 3 und/oder die zweite 
Schiebeeinrichtung 7 der Bahnbreiten- Einstellvorrich- 
tung 20 modifiziert oder durch eine geeignete Struktur 
ersetzt werdea Ferner kann der Steuereinrichtung 4 
Information uberdas Feuchtwasser eingegeben werden, 
das auf dem Bahnpapier W an den Druckabschnitt PI 
bis P4 zugefuhrt wird, d. h. das Verhaltnis zwischen 
Druck- und Freiflache, die an den Druckstationen PI bis 
P3 aufzudrucken ist 

Da wie in der obigen Beschreibung offenbart, die 
Ausdehnung bzw. Erweiterung in der Bahnbreite auf- 
grund der Befeuchtung geeignet korrigiert werden kann 
durch die Bahnbreiten-Einstellvorrichtung, angeordnet 
zwischen der vorausgehenden Druckstation und der 
nachfolgenden Druckstatioa kann die Drucklinie, ge- 
druckt an der nachfolgenden Druckstation, vollstandig 
ausgerichtet werden mit der vorhergehenden Druckli- 
nie, wodurch hochqualitative Drucksachen ohne Verset- 
zungen oder Unklarheiten hergestellt werdea 

Patentanspruche 

1. Bahnbreiten-Einstellverfahren fttr ein Drucksy- 
stem mit einer Vielzahl von Druckschritten unter 
Verwendung von Feuchtungswasser, mit wenig- 
stens einem Schritt zum Aufbringen einer Druck- 
kraft auf eine Seitenflache einer Papierbahn (W), 
um eine wellige Oberflache derart zu bildea daB 
die Breite der Papierbahn eingestellt werden kann, 
um das in einem vorhergehenden Druckschritt auf- 
gedruckte Muster mit dem in einem nachfolgenden 
Druckschritt gebildeten Muster abzustimmea 

2. Bahnbreiten-Einstellverfahren nach Anspruch 1, 
das wenigstens einen Schritt zum Aufbringen eines 
Gegendrucks auf die andere Seitenflache der Pa- 
pierbahn (W) aufweist 

3. Drucksystem mit einer Vielzahl von Druckab- 
schnitten (PI — P4) unter Verwendung von Feuch- 
tungswasser, und einer Bahnbreiten-Einstellvor- 
richtung (20), die zwischen zwei Druckabschnitten 
angeordnet ist und aufweist: 

eine Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) zum Auf- 
bringen einer Druckkraft auf eine Seitenflache ei- 
ner Papierbahn (W); 

eine Druck- Einstelleinrichtung (3) zum Einstellen 
des auf die Bahnoberflache durch die Druckkraft- 
Aufbringeinrichtung (1) aufgebrachten Drucks; 
eine Steuereinrichtung (4) zum Steuern der Druck- 
Einstelleinrichtung in Reaktion auf Papierbahn-In- 
formationea z. B. Material, Abmessung, Bahnge- 
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schwindigkeit oder dergleichen und Druckinfonna- 
tionen, z. B. Scherungen bzw. Versetzungen, die in 
dem gedruckten Muster erzeugt sind. 

4. Drucksystem nach Anspmch 3, wobei die Steuer- 
einrichtung (4) eine Betriebsmformation-Eingabe- 5 
einheit (4a) aufweist durch die erste Betriebsinfor- 
mationen eingegeben werden; 

eine erste Erfassungseinheit (4b) zum Erfassen ei- 
ner aktuellen Bahngeschwindigkeit der Papier* 
bahn; 10 
eine zweite Erfassungseinheit (4c) zum Erfassen 
von Versetzungen in dem gedruckten Muster auf 
derPapierbahn; 

eine dritte Erfassungseinheit (4d) zum Erfassen ei- 
nes aktuellen Einstellgrades der Druck-Einstellein- 15 
richtung(3). 

5. Drucksystem nach Anspruch 3, ferner mit einer 
Gegendruck- Aufbringeinrichtung (2) zum Aufbrin- 
gen eines Gegendrucks auf die andere Seitenflache 
der Papierbahn, wobei die Gegendruck- Auf bringe- 20 
inrichtung (2) durch die Steuereinrichtung (4) be- 
zOglich der Druck-Einstelieinrichtung (3) gesteuert 
ist 

6. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die Druck- 
kraft-Aufbringeinrichtung (1) eine Vielzahl von 25 
Kontaktrollen (la bis If) aufweist, die voneinander 

in einem regelmaBigen Intervall getrennt und dreh- 
bar auf einer Welle (lg) montiert sind, die in der 
Querrichtung der Papierbahn (W) erstreckt ist 

7. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Gegen- 30 
druck-Aufbringeinrichtung (2) eine Vielzahl von 
Kontaktrollen (2a bis 2e) aufweist, die voneinander 

in einem regelmaBigen Abstand getrennt sind, der 
bezflglich der Kontaktrollen (la bis If) auf der Wel- 
le (lg) der Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) zu 35 
verschieben ist, und drehbar auf einer Welle (2f) 
montiert sind, die in der Querrichtung der Papier- 
bahn (W) erstreckt ist 

8. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die Druck- 
kraft-Aufbringeinrichtung (1) eine Kontaktwelle 40 
(Ih) mit einer Vielzahl von Konvexabschnitten auf- 
weist, die voneinander in einem regelmaBigen Ab- 
stand getrennt sind, wobei die Kontaktwelle (la) in 
der Querrichtung der Papierbahn erstreckt ist 

9. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Gegen- 45 
druck-Aufbringeinrichtung (2) eine Kontaktwelle 
(2g) mit einer Vielzahl von Konvexabschnitten auf- 
weist, die voneinander in einem regelmaBigen In- 
tervall getrennt sind, das bezflglich der Konvexab- 
schnitte, die auf der Welle (Ih) der Druckkraft-Auf- 50 
bringeinrichtung (1) gebildet sind, zu verschieben 
ist, wobei die Kontaktwelle (2g) in der Querrich- 
tung der Papierbahn (W) erstreckt ist 

10. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) eine 'Vielzahl 55 
von BQrstenwalzen (la'— If) aufweist, die vonein- 
ander in einem regelmfiBigen Intervall getrennt 
und drehbar auf einer Welle (lg) angebracht sind, 
die in der Querrichtung mit der Papierbahn (W) 
erstreckt ist 60 

11. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung (2) eine Vielzahl 
von BQrstenwalzen aufweist die voneinander in ei- 
nem regelmaBigen Intervall getrennt sind, welches 
bezflglich der Bflrstenwalzen (la'— IP) auf der 65 
Welle (lg) der Dnickkraft-Aufbringeinrichtung (1) 
zu verschieben ist, und drehbar auf einer Welle 
angebracht sind, die in der Querrichtung der Pa- 



pierbahn (W) erstreckt ist 

12. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die 
Dradckraft-Auforingeinrichtung (1) eine Kontakt- 
welle (lb*) mit einer Vielzahl von BOrsten-Konvex- 
abschnitten aufweist die voneinander in einem re- 
gelmaBigen Intervall getrennt sind, wobei die Kon- 
taktwelle (In*) in der Querrichtung der Papierbahn 
(W) erstreckt ist 

13. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung (2) eine Kontakt- 
welle (2g*) mit einer Vielzahl von Bflrsten-Konvex- 
abschnitten aufweist, die voneinander in einem re- 
gelm&Bigen Intervall getrennt sind, das bezflglich 
der BOrsten-Konvexabschnitte, die auf der Welle 
(lh') der Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) gebil- 
det sind, zu verschieben ist wobei die Kontaktwelle 
(2g) in der Querrichtung der Papierbahn (W) er- 
streckt ist 

14. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die 
Druckla^t-Aufbringeinrichtung (1) eine Vielzahl 
von nockenfdrmigen Elementen (lj — lo) aufweist 
die voneinander in einem regelm&Bigen Intervall 
getrennt und fest auf einer Welle (lg) angebracht 
sind, die in der Querrichtung der Papierbahn (W) 
erstreckt ist 

15. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendmck-Aufbringeinrichtung (2) eine Vielzahl 
von nockenfdrmigen Elementen (2i— 2m) aufweist 
die voneinander in einem regelmaBigen Abstand 
getrennt sind, der bezflglich der nockenfdrmigen 
Elemente auf der Welle (lg) der Druckkraft-Auf- 
bringeinrichtung (1) zu verschieben ist und die fest 
auf einer Welle (2f) montiert sind, die in der Quer- 
richtung der Papierbahn (W) erstreckt ist 

16. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) eine Kontakt- 
welle (lg) mit einer Vielzahl von partiellen Konvex- 
abschnitten aufweist die voneinander in einem re- 
gelm&Bigen Intervall getrennt sind, wobei die Kon- 
taktwelle (Ip) in der Querrichtung der Papierbahn 
(W) erstreckt ist 

17. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendnick-Aufbringeinrichtung (2) eine Kontakt- 
welle (2n) mit einer Vielzahl von partiellen Konvex- 
abschnitten aufweist die voneinander in einem re- 
gelm&Bigen Abstand getrennt sind, der bezflglich 
der partiellen Konvexabschnitte, die auf der Welle 
der Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) gebildet 
sind, zu verschieben ist, wobei die Kontaktwelle 
(2n) in der Querrichtung der Papierbahn erstreckt 
ist 

18. Drucksystem nach Anspruch 3, wobei die 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) ein Fluid- Ver- 
sorgungsrohr (lw) mit einer "Vielzahl von Fluidaus- 
werfern (lq— lv) aufweist die voneinander in ei- 
nem regelm&Bigen Abstand getrennt sind, wobei 
das Fluid-Versorgungsrohr (lw) in der Querrich- 
tung der Papierbahn erstreckt ist 

19. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung (2) ein Fluid-Ver- 
sorgungsrohr (2o) mit einer Vielzahl von Fluidaus- 
werfern (2p— 2t) aufweist die voneinander in ei- 
nem regelm&Bigen Abstand getrennt sind, der be- 
zflglich der Fluidauswerfer, die auf dem Rohr der 
Druckkraft-Aufbringeinrichtung (1) angeordnet 
sind, zu verschieben ist wobei das Fluid-Versor- 
gungsrohr (2o) in der Querrichtung der Papierbahn 
erstreckt ist 
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20. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung (2) eine Luft- 
schlauchrolle (2u) mit einer elastischen flachen 
Kontaktflache aufweist, wobei die Rolle (2u) in der 
Querrichtung der Papierbahn erstreckt ist 5 

21. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendnick-Aufbringeinrichtung(2) eine BOrstenwal- 
ze (2v) mit einer fortlaufenden Burstenflache auf- 
weist, wobei die Walze (2v) in der Querrichtung der 
Papierbahn erstreckt ist 10 

22. Drucksystem nach Anspruch 5, wobei die Ge- 
gendruck-Aufbringeinrichtung (2) eine Schwamnv 
rolle bzw. Schaumstoffrolle (2w) mit einer fortlau- 
fenden Schaumstoff flache aufweist, wobei die Rolle 
(2w) in der Querrichtung der Papierbahn erstreckt 15 
ist 

23. Lithographische Rotationspresse, mit: 

einer Vielzahl von Druckabschnitten (PI — P4) mit 
einer Befeuchtungseinheit, wobei die Druckab- 
schnitte (PI- P4) langs der Papierbahn-Lauflinie 20 
angeordnet sind; und 

einer Vielzahl von Bahnbreiten-EinsteUvorrichtun- 
gen (20), die zwischen zwei Gruppen von Druckab- 
schnitten angeordnet sind, wobei jede Einstellvor- 
richtung (20) eine Druckkraft-Aufbrmgeiririchtung 25 
(1) aufweist zum Aufbringen einer Druckkraft auf 
einer Seitenflache einer Papierbahn, um die Papier- 
bahn in einer welligen Oberflache zu verformen, 
die eine Verkilrzung der Breite der Papierbahn ver- 
ursacht; 30 
eine Druck-Einstelleinrichtung (3) zum Einstellen 
des auf die Bahnoberfiache durch die Druckkraft- 
Aufbringeinrichtung (1) aufgebrachten Drucks; und 
eine Steuereinrichtung (4) zum Steuern der Druck- 
Einstelleinrichtung (3) in Reaktion auf Papierbahn- 35 
Information, z.B. Material, Abmessung, Bahnge- 
schwindigkeit oder dergleichen und Druckinf orma- 
tion, z.B. in dem gedruckten Muster erzeugten 
Versetzungea 

24. Lithographische Rotationspresse nach An- 40 
spruch 23, wobei die Bahnbreiten-Einstellvorrich- 
tung (20) ferner eine Gegendruck-Aufbringeinrich- 
tung (2) aufweist zum Aufbringen eines Gegen- 
drucks auf die andere Seitenflache der Papierbahn. 
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Abstract of DE4327646 

The width of the paper web (W) can be adjusted, so that a pattern printed in a preceding printing step, 
can be matched with the pattern formed in a successive printing step. At least one step is provided for 
applying a counter pressure on the other side surface of the paper web (W). A pressure system 
includes a number of pressure sections. A web width adjusting unit (20) has a pressure force 
application unit (1) with a number of control rollers (1a-1f). An automatic control unit (4) has an input 
unit (4a) eg a keyboard and a prim, detector unit (4b) for differing drive data and determines 
displacement of pattern on paper web. USE/ADVANTAGE - Lithographic colour printing system. 
Improved matching and alignment of successive image and line patterns and can adjust width of web 
to suit. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE4327646&F=0 



7/5/2006 



